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	项目主要完成人针对我国在工业人工智能领域的间歇生产过程精确稳定运行迫切需求，围绕间歇生产过程优化控制面临的间歇过程模型刻画难、传统迭代学习控制精确度低以及时滞补偿效果弱的核心问题 ，深入开展了迭代学习与预测性能优化控制理论与方法研究，取得了一系列创新研究成果：1）提出了基于新型扩展状态模型的先进优化控制方法，给出了新型预测控制结构和优化控制理论，解决了间歇生产过程控制性能多自由度协调的问题；2）提出了新型二维迭代学习控制及模型补偿策略，解决了时间维度和批次维度下的过程控制性能提升问题，显著改善了控制精确性和鲁棒性；3）提出新的依赖于时滞区间上下界的时滞补偿优化控制方法，解决了具有时变时滞与不确定性间歇过程控制难题，建立了新的基于延迟区间的稳定性理论和稳定条件。本项目理论创新强并具有重要的应用价值，相关研究成果产生了重要的国际学术影响。
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